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@ Walzenlagerung an WoJzgorustGn 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Walzenlagerung an 
Kaltwalzgerusten zum Walzen von Blechen und Bandera Sie 
umfaBt em Paar Arbeitswalzen (1), deren jede uber eine 
Zwischenwalze (2) von einer oberen bzw. unteren Stutzwalze 
(3) getragenen und beiderseits von einer gegen hydrostati- 
sche Stutzeiemente (5) gedruckten seitlichen Stutzwalze (4) 
abgestutzt ist. (Zehnwaizengerust). Um eine nur sehr kurze 
Unterbrechung beim Austausch der Arbeits- und Stutzwalzen 
bzw. der zugehdrigen Stutzeiemente sicherzustellen, stehen 
die hydrostatischen Stutzeiemente (5) in bekannter Weise im 
spitzen Winkel zur Ebene des Walzgutes (14) und weisen die 
seitlichen Stutzwalzen (4) den 1,2-fachen Ourchmesser der 
Arbeitswalzen (1), hingegen die Zwischenwalzen (2) den 
doppelten und die obere bzw. untere Stutzwalze (3) den 6- 
fachen Ourchmesser der Arbeitswalzen (1) auf, wobei die die 
Arbeitswalzen (1) beruhrenden StOtz- und Zwischenwalzen 
(4, 2) sowie die hydrostatischen Stutzeiemente in einer als 
Lagerelement dienenden Stutzbrticke (6) zu einer austausch- 
baren Einheit zusammengefaflt sind. (32 00 654) 
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Patentanspruche : 
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Walzenlagerung an Kaltwalzgertisten 



zum Walzen von 



Blechen und Bandern , bestehend aus einem Paar Arbeitswalzen 
(1), deren jede uber eine Zwischenwalze (2) von einer 
oberen bzw. unteren Sttitzwalze (3) getragen und beiderseits 
von einer gegen hydrostatische Stutzelemente (5) gedrtickten 
seitlichen Sttitzwalze (4) abgesttitzt 1st, (Zehnwalzen- 
gertist) , 

dadurch gekennzeichnet , daB die hydrostatischen Stutzelemente 
(5) in bekannter Weise im spitzen Winkel zur Ebene des 
Walzgutes (14) stehen und die seitlichen Sttitzwalzen (4) den 
1,2-fachen Durchmesser der Arbeitswalzen (1), hingegen die 
Zwischenwalzen (2) den doppelten und die obere bzw. untere 
Sttitzwalze (3) den 6-fachen Durchmesser der Arbeitswalzen (1) 
aufweisen, wobei die die Arbeitswalzen (1) bertihrenden 
Stiitz- und Zwischenwalzen (4, 2) sowie die hydrostatischen 



Stutzelemente in einer als Lagerelement dienenden Sttitz- 
brticke (6) zu einer austauschbaren Einheit zusammengef aBt 
sind. 



dadurch gekennzeichnet , daB die Sttitzbrticke (6) in einer 
Vertikalebene synunetrisch ausgebildet und beweglich im 
Gestell (7) gefuhrt ist. 
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Walzenlagerung nach Anspruch 1 , 
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Walzenlagerung an Walzgeriisten 



i 

Die Erfindung betrifft eine Walzenlagerung an Kalt- 
walzgeriisten zum Walzen von Blechen und Bandern, bestehend 
aus einem Paar Arbeitswalzen, deren jede uber eine Zwischen- 
walze von einer oberen bzw. unteren Stutzwalze und beider- 
seits von einer gegen hydrostatische Stutzelemente gedriickten 
seitlichen Stutzwalze abgestutzt ist ( Zehnwalzengerust) . 

Eine derartige Walzenlagerung dient dazu, die Arbeits- 
walzen trotz Belastungen durch das Walzgut in einem kon- 
stanten Abstand zu halten und die Krafte auf das Gestell 
Oder Gerust abzuleiten. Dabei werden nicht nur die starkeren 
vertikalen Krafte, sondern auch die durch das laufende 
Materialband in horizontaler Richtung auftretenden Walz- 
kr&fte ausgenommen. 
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Es ist ein Mehrwalzengerust nach DE-PS 940 162 
bekannt, insbesondere ein Vierwalzengeriist , das aus den 
beiden ? rbeitswalzen besteht und zur Abstiitzung starkere 
5 Stutzwalzen verwendet. Aufierdem werden durch Hilfswalzen 
und Stutzrollen die seitlichen Krafte aufgenommen, wobei 
durch eine seitliche Lagerung der Stutzrollen die Arbeits- 
walzen am Durchbiegen gehindert werden. Diese Einrichtung 
besteht aus einer Anzahl von Haltern, mit deren Hilfe ein 
auftretendes Spiel wirksam ausgeglichen wird. 

Weiterhin ist nach AT-PS 339 854 ein Walzwerk be- 
kannt geworden, bei dem die Arbeitswalzen und auch die 
Stiitzwalzen mit Hilfe von hydiostatischen Elementen abge- 

15 

stutzt werden, d. h. , daB durch diese Einrichtungen die 
auftretenden Krafte in das Walzgerust abgeleitet werden. 
Auch hier ist vorzugsweise ein Vierwalzengeriist beschrieben, 
bei dem paarweise in horizontaler Ebene die hydrostatischen 
Elemente an den Arbeitswalzen anliegen bzw. in vertikaler 

A L) 

Richtung die Stiitzwalzen durch ebensolche Elemente im 
Gerust getragen werden. 



Auch wurde bereits, wie aus AT-PS 359 459 ersichtlich, 
25 ein Achtwalzengertist vorgeschlagen , bei dem die Arbeitswal- 
zen durchZwischenwalzen und diese wiederum durch hydro- 
statische Elemente im Gestell gefuhrt sind. Dabei sind 
mehrere solche hydrostatische Elemente aneinandergereiht f 
urn ein Durchbiegen der Zwischenwalzen und der zugehorigen 
3 q Arbeitswalzen zu verhindern. 

Diese vorhin genannten Walzeinrichtungen haben jedoch 
den Nachteil gemeinsam, daB die Walzen, insbesondere die 
kleineren Arbeits- und Zwischenwalzen nur sehr schwer aus- 
35 gebaut, bzw. erneuert werden konnen. Es liegt klar auf der 
Hand, daB die Standzeit der Walzen nicht immer das gewunschte 
MaB erreicht und daher Sorge getroffen werden rauB, das Walz- 
werk auf einfache Weise wieder arbeitsbereit zu erstellen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Walzenlagerung an Kaltwalzgeriisten zu erstellen, die es 
5 erlaubt, auf einfache Weise die kleineren Arbeits- und 
Stutzwalzen und die zugehorigen Stutzelemente auszu- 
tauschen, um eine moglichst kurze Unterbrechung beim 
Austauschvorgang der Walzwerkseinrichtung sicherzustellen . 

3 Erf indungsgemafi wird dieses Ziel dadurch erreicht, 

daB die hydrostatischen Stutzelemente in bekannter Weise 
im spitzen Winkel zur Ebene des Walzgutes stehen und die 
seitlichen Stutzwalzen den 1,2-fachen Durchmesser der 
Arbeitswalzen, hingegen die Zwischenwalzen den doppelten 
i und die obere bzw. untere Stiitzwalze den 6-fachen Durch- 
messer der Arbeitswalzen aufweisen, wobei die die Arbeits- 
walzen beruhrenden StUtz- und Zwischenwalzen sowie die 
hydrostatischen Stutzelemente in einer als LageieLement 
dienenden Stutzbrucke zu einer austauschbaren Einheit 
zusammengefafit sind. 

Um auf besonders einfache Weise die Austauschbar- 
keit gewahrleisten zu konnen, wird nach einer weiteren 
Ausbildung der Erfindung die Stutzbrucke in einer Vertikal- 
ebene symmetrisch ausgebildet und beweglich im Gestell 
gef uhrt. 

Durch diese besondere Walzenlagerung wird nun er- 
reicht , daB auf einfache Weise die auf hohem spezifischen 
Druck ausgerichtete Walzenanordnung leicht austauschbar 
ist und daruberhinaus diese als Lagerelement dienende Ein- 
heit fur Reparaturzwecke auch an bestehenden Walzwerken 
verwendbar ist, 

Anhand eines Ausf uhrungsbeispieles sei die Erfindung 
naher erlautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch das Walzgeriist 
mit der Anordnung der Walzen, 

Fig. 2 den Langsschnitt durch das Walzgeriist. 

In Fig. 1 ist der Querschnitt des Walzgeriistes dar- 
gestellt, wobei nur die einzelnen Walzen veranschaulicht 
sind. Im Gestell 7 ist in bekannter Weise eine Langsf iihrung 
9 vorgesehen, in der die einzelnen Walzenlagerteile unter- 
gebracht sind. Etwa in der Mitte sind die beiden Arbeits- 
walzen 1 angeordnet, zwischen denen das Walzgut 14 hindurch- 
geftihrt wird. An den Arbeitswalzon 1 liegen je oben und 
unten Zwischenwalzen 2 an und an diese schlieBen dann 
Stiitzwalzen 3 an, die mit dem Gestell 7 in Verbindung 
stehen. Daruberhinaus sind noch seitliche Stiitzwalzen 4 
vorgesehen, die im Bereich der Arbeitswalzen 1 und Stiitz- 
walzen 2 seitlich gelagert sind, derart, daB sie wohl an der 
2Q Arbeitswalze 1 anliegen, nicht jedoch an der Zwischenwalze 
2. Die seitlichen Stiitzwalzen 4 werden durch hydrostatische 
Stiitzelemente 5 auf genommen. Die Zwischenwalzen 2 und die 
Stiitzwalzen 4 sind mit den hydrostatischen Stiitzelementen 
5 in einer Stiitzbriicke 6 gelagert. Diese Stiitzbriicke 6 ist 
25 als Austauschteil aufgebaut und vorzugsweise symmetrisch 
ausgebildet und im Gestell 7 beweglich gelagert, urn es 
sowohl fur die obere als auch fur die untere Walzenlagerung 
verwenden zu konnen . Die Stiitzwalzen 3 sind ihrerseits in 
einer Fiihrung 8 gelagert, die in der Langsf iihrung gering- 
3Q fiigig auf und ab gleiten kann. Die Fiihrung 8 wird durch 

eine sinnbildlich dargestellte Spindel 10 im Gestell 7 ab- 
gestiitzt. Die Spindel 10 wird mit Hilfe eines Antriebes 11 
verstellt. In der Praxis sehen diese Verstelleinrichtungen 
zwar anders aus, es soil jedoch nur zum Ausdruck gebracht 
35 werden, daB die Grobeinstellung der Stiitzwalzen 3 durch Ver- 
stellung der Fuhrungen 8 mit Hilfe der Spindel 10 erfolgt. 
Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn die Arbeits- 
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walzen 1 moglichst dlinn als Walznadeln ausgebildet werden, 
wobei die seitlichen Stutzwalzen 4 etwa den 1,2-fachen Durch- 
g messer aufweisen und die Stutzwalzen 2 doppelt so stark sind 
wie die Arbeitswalzen 1 . Zur kraftigen Abstiitzung dienen 
die Stutzwalzen 3, die den 6-fachen Durchmesser der Arbeits- 
walzen aufweisen. Es ist vorteilhaft, die seitlichen Stutz- 
walzen so unterzubringen, daB die hydrostatischen Stiitz- 
1Q elemente 5 in bekannter Weise etwa im spitzen Winkel zur 
Ebene des Walzgutes 14 liegen. 

Die Fig. 2 zeigt den Langsschnitt durch das Walz- 
gerust, wobei wiederum die Arbeitswalzen 1 ersichtlich sind, 

15 die von den Zwischenwalzen 2 und den Stutzwalzen 3 getragen 
werden. Da die Arbeitswalzen 1 schwimmend gelagert sind, 
bedarf der seitliche Bewegungsbereich einer Begrenzung, die 
durch Endanschlage 12 erreicht wird. Der Walzantrieb 13 
erfolgt nur ttber die Zwischenwalzen 2. Ferner ist noch er- 

2o sichtlich, daB in jeder Lagerebene ein Walzgerust als Ge- 
stell 7 vorhanden ist, das unabhangig voneinander durch 
die Spindel 10 einstellbar ist. 

Durch diese besondere Walzenlagerung wird erreicht, 
25 daB die Betriebsunterbrechung zur Erneuerung der Arbeits- 
und Stutzwalzen auf ein Minimum reduziert wird, da auf 
einfache Weise die komplette Stiitzbrucke, in der sich schon die 
Arbeits-, Stutz-, und Zwischenwalzen mit den hydrostatischen 
Stutzelementen befinden, ausgetauscht werden kann. Das da- 
30 bei entstandene Zehnwalzengerust kann durchaus auf vor- 
handene Quarto-Walzgeruste ubertragen werden, da man hier 
auf einfache Weise die Arbeitswalzen durch Austausch der 
Stutzbrticke ersetzen kann und so eine Reparatur von vor- 
handenen Kaltwalzgerusten moglich ist. 

35 
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